CAD, CAM és VEM alkalmazasa egyedi gyartasban

Az autodversenyek esetén fontos szempont, hogy nem
csak nagy teljesitményl motorokat, hanem nagy fékerét
kifejt6 fékeket is alkalmazzanak. A nagyobb fékerdt a
fékrendszer atalakitdsa eredményezi, melybe
beletartozik a féfék-munkahenger, a cs6vezetékek, a
féktdrcsa, a féknyereg és a fékbetétek atalakitasa is. Ezek
kozul a féknyereg cseréje vezet a legtobb problémahoz,
mivel ez az alkatrész teremt kapcsolatot a csonkallvany és
a féktarcsa kozott. Nagy teljesitményl féknyereg
felszerelése gyakran problémaba Utkozik, hiszen a
felfogatasi pontok kildnb6z8ek az egyes autdkndl. Ez a
probléma athidalhatd egyedi gydartdsu kozdarabok
alkalmazdsaval, mely gyakran a koltségek és a beszerzési
id6 novekedésével jar. Ennek alternativdja lehet, egy
rugalmas tervezési — ellenGrzési — gyartasi folyamat, mely
kielégiti az egyedi igényeket a féknyergek kapcsan. A
mérnoki programok megjelenése és fejlédése lehetévé
teszi, hogy paraméteres modelleket készitslink, mely alkalmasak alap geometriai paraméterek beadasa esetén
egy megfelel6 geometria automatikus kialakitasara. Az emberi élet és a vagyon védelme miatt ezeket a
geometridkat azonban minden esetben ellendrizni kell. Az ellen6rzések elvégezhet6ek végeselem szoftverrel.
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A tervezés és ellenbrzés fazisa utan CAM szoftver automatikusan képes a szerszampalydk megvaltoztatasara.
Ennek koszonhet6en a CNC programok létrehozdsa minimalis id6t vesz igénybe egyedi alkatrészek ellenére is. A
szoftverekkel tdmogatott tervezési — ellenGrzési — gydrtasi folyamat extrém rovid atfutdsi id6ket eredményez,
lényegesen nagyobb megbizhatésaggal. Azonban a hattér modellek kidolgozdsa (3D-s testmodell,
anyagmodellek, halézasi beallitdsok, megmunkalasi paraméterek...) lényegesen tobb id6t, szaktudast és
eréforrast vesznek igénybe mint a hagyomanyos megoldasok.
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